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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestelrt 
(§2) Kunststoffgehause fur ein elektrisches Modul 

(§) Beschrieben ist ein Kunststoffgehause fur eih elektrisches 
Modul, das einen Gehausekorper (1) mit mindestens einer 
Durchtrittsoffnung (5) fur Kontaktelemente (4a-4c) des im 
Gehausekorper (1) aufnehmbaren elektrischen Moduls (3) 
aufweist, wobei der Gehausekorper {1) und/oder das elektri- 
sche Modul (3) mindestens ein die Durchtrittsoffnung (5) 
abdichtendes Dichtelement (20a-20c; 30, 40) aus elasti- 
schem Material aufweist und wobei das mindestens eine 
Dichtelement (20a -20c; 30; 40) bus elastischem Material auf 
den Gehausekorper (1) und/oder auf dem elektrischen 
Modul (3) aufgespritzt Oder aufgedruckt oder aufdispensiert 
ist. 
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Beschreibung Eine weitere vorteilhafte Weiterbildung der Erfin- 

dung debt vor, daft auf die in der Durchtrittsdffnung 

Die Erfindung betrifft ein Kunststoffgehause fur ein freiliegende Leiterplatte raindestens em Dichtelement 
elektrisches ModuL aufgedruckt oder aufdispensiert wird welcbes die 

Es ist bekannt, daB bei derartigen Kunststoffgehausen 5 Durchtrittsdffnung abdichtend umschiieBt Diese vor- 
Kontaktstifte, welche das im Inneren des Kunststoffge- zugsweise noch im Nutzen durchzuftihrende Vorgangs- 
hauses aufgenommene elektrische Modul mit einem au- weise besitzt wiederum den Vorteil daB auch bier eine 
Berhalb dieses Kunststoffgehauses befindlichen Steck- unkritische Montage auch einer vorbestuckten Leiter- 
element verbinden, direkt mit dem Gehause als Spritz- platte mdglich ist, wobei aber in vorteilhafter Art und 
guBteil hergestellt werden. Hierbei werden die metalli- 10 Weise gewahrleistet ist, daB auch bei dieser kostengfin- 
schen Kontaktelemente wahrend des Spritzvorgangs stigen Herstellungsart des Kunststoffgehauses eine hin- 
des Kunststoffgehauses mit eingebettet oder nachtrag- reichende Dichtheit des Obergangsbereichs zwischen 
lich,z.B. durch Ekpressen,montiert der Durchtrittsdffnung des Kunststoffgehauses und 

Eine derartige Verfahrensweise besitzt den Nachteil, dem elektrischen Modul, insbesondere der Leiterplatte, 
daB diese Art der Durchffihrung der Kontaktstifte durch 15 gewahrleistet ist 

einen Durchtrittsbereich des Kunststoffgehauses hin- Eine weitere vorteilhafte Weiterbildung der Erfin- 
sichtlich der Dichtheit des Gehauses stark von der ver- dung sieht vor, daB die Durchtrittsdffnung des erfin- 
wendeten Fugetechnik und der Konstruktion dieser dungsgemafien Gehauses durch ein Dichtelement a us 
Komponenten abhangt Auf jeden Fall ist diese Vor- elastischem Material, insbesondere aus elastomerem 
gangsweise sehr kostenintensiv, insbesondere aufgrund 20 Kunststoff, abgedeckt wird, das nach dem Spritzen des 
bei der Mehrzahl der Anwendungsfaile erforderlichen Grundkdrpers angespritzt und somit fest verbunden 
zusatzlichen MaBnahmen zur Sicherstellung der Dicht- wird Bei diesem aus elastischem Material bestehenden 
heit, wie z. B. VergieBen der Kontaktstifte mit aushart- Boden der Durchtrittsdffnung ist fur jedes einzelne 
barem Dichtmittel, Verkieben der Kontaktstifte oder Kontaktelement ein Durchbruch vorgesehen, durch den 
das Einsetzen zusatzlicher Dichtungen. 25 das auf der Leiterplatte montierte Kontaktelement 

Es ist daher Aufgabe der Erfindung, ein bekanntes durchtreten kann. 
Kunststoffgehiuse fur ein elektrisches Modul derart In vorteilhafter Art und Weise bildet der als Dichtele- 
weiterzubilden, daB eine preisgunstige Herstellung er- ment fungierende Boden der Durchtrittsdffnung des 
mdglicht wird, wobei gleichzeitig eine hinreichende Kunststoffgehauses fur jedes Kontaktelement eine zu- 
Dichtheit desselben gewahrleistet ist 30 satzliche Dichtung aus und bewirkt dariiberhinaus, daB 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die das elektronische Modul gegenGber dem GehauseauBe- 
Merkmale des Anspruchs 1 geldst ren abgedichtet ist wodurch in einf acher Art und Weise 

Die erfindungsgemaBe Ldsung besitzt den Vorteil, ein Schutz vor Beschadigungen erreicht wird und Mon- 
daB durch die auf den Gehausekdrper und/oder das tagetoleranzen der Kontaktelemente gegenOber den 
elektrische Modul angespritzten oder aufgedruckten 35 Gehausedurchbruchen aufgefangen werden kdnnen. 
oder aufdispensierten Dichtelemente aus elastischem Weitere vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung 
Material, insbesondere aus elastomerem Kunststoff, es ergeben sich aus den Unteranspruchen. 
besonders einf ach mdglich ist auf sehr kostengOnstigem Weitere Einzelheiten der Erfindung sind den AusfQh- 
Weg eine dichte Durchf uhrung von Kontaktelementen rungsbeispielen zu entriehmen, welche anhand der Rgu- 
durch ein Kunststoffgehause zu schaffen, da alle Dicht- 40 ren beschrieben werden. 
elemente des Gehausekdrpers oder des elektrischen Eszeigen: 

Moduls in einem einzigen Arbeitsgang einfach herge- Fig. 1 ein erstes Ausfuhrungsbeispiel eines Kunst- 
stellt werden kdnnen. Das erfindungsgemaBe Kunst- stoffgehauses, 

stoffgehause zeichnet sich auBerdem durch eine zuver- Fig. 2 ein zweites Ausfuhrungsbeispiel des Kunst- 
lassige Abdichtung der Durchtrittsdffnung durch die er- 45 stoffgehauses und 

findungsgemaB ausgefiihrten Dichtelemente aus und Fig. 3 ein drittes Ausfuhrungsbeispiel des Kunststoff - 
gewahrleistet eine unkritische Montage auch kompli- gehauses. 

ziert strukturierter Module, wobei das Kunststoffge- Das in Fig. 1 dargestellte erste AusfGhrungsbeispiel 
hause dennoch in vorteilhafter Art und Weise ein werk- weist einen an und fur sich bekannten und daher nicht 
zeugf allendes Kunststoffteil bleibt 50 naher beschriebenen Gehausekdrper 1 aus einem auf 

Besondere Vorteile ergeben sich dann, wenn das elek- den jeweiligen Einsatzort und Einsatzzweck des Kunst- 
trische Modul eine Leiterplatte mit darauf montierten stoffgehauses abgestimmten Kunststoffmaterial auf. In 
Kontaktelementen ist oder eine plattenfdrmige Gestalt den durch eine Bodenplatte 2 dicht verschlieBbaren Ge- 
besitzt GemaB einer vorteilhaften Weiterbildung der hausekorper 1 ist ein elektrisches Modul, in dem hier 
Erfindung ist dann vorgesehen, daB die Leiterplatte frei- 55 beschriebenen Fall eine Leiterplatte 3, aufnehmbar, die 
liegend, d h. von auBen im Durchtrittsbereich des auf geeignete Art und Weise, wie z. B. Ultraschallver- 
Kunststoffgegehauses sichtbar in diesem aufnehmbar schweiBung 7 — mit dem Gehausekdrper 1 verbindbar 
ist ErfindungsgemaB ist dann mindestens ein Dichtele- ist 

ment die Durchtrittsdffnung umschlieBend an das Die Leiterplatte 3 weist mehrere elektrisch leitende, 
Kunststoffgehause angespritzt Vorteilhafterweise kann 60 metallische Kontaktelemente 4a, 4b und 4c auf, die 
hierbei bei der Herstellung des Kunststoffgehauses das durch eine Durchtrittsdffnung 5 des Gehausekdrpers 1 
Dichtelement nach dem Spritzen des Gehausekdrpers hindurchtreten, urn mit entsprechenden Kontaktele- 
auf der gleichen Spritzmaschine mit einem elastomeren menten 11a— 11c eines gehauseexternen Gegensteckers 
Kunststoff angespritzt und somit fest verbunden wer- 10 in Kontakt zu treten. Hierbei ist anzumerken, daB die 
den. Eine derartige Vorgehensweise besitzt den Vorteil, 65 gezeigte, die als Steckerfeld fungierende Durchtrittsdff- 
daB hierbei eine unkritische Montage auch einer vorbe- nung des Kunststoffgehauses Oberdeckende und ab- 
stuckten Leiterplatte mit einem dennoch werkzeugfal- dichtende Ausfuhrung des Gegensteckers 10 zwar vor- 
lenden Gehause mdglich ist teilhaft, aber nicht zwingend erforderlich ist Desweite- 
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ren soli erwahnt werden, daB der Begriff "Kontaktele- AuBerdem ist hierbei von Vorteil, daB auch hier eine 

mente" in seiner umfassendsten Bedeutung zu verstehen unkritische Montage auch einer vorbestiickten Leiter- 

ist, so daB hierunter nicht nur die o.g. metallischen Kon- piatte mit einem dennoch werkzeugfallenden Gehause- 

taktelemente 4a— 4c, sondern vielmehr jedwede eine korper 1 mSglich ist 

bauliche oder funktionale Verbindung zwischen dem 5 Es bedarf keiner weiteren Erwahnung, daB es auch 

elektrischen Modul 3 im Gehauseinneren und einer ex- mdglich ist, anstelle des in Kg. 2 gezeigten einzigen 

ternenEinheitherstellendeElementeumfassensolL Dichtelements 30 rait Dichtprofil 31 auch zwei oder 

Wichtig ist nun die Anordnung und Ausbildung von mehrere Dichtelemente 30 um den auBeren Umfangs- 

Dichtelementen 20a, 20b und 20c, die das durch den bereich 5' der Durchtrittsoffnung 5 umlaufend anzuord- 

Gehausekdrper 1, die Bodenplatte 2 und — im Bereich 10 nen. Desweiteren ist es auch moglich, eine Kombination 

der Durchtrittsdffnung — durch die Leiterplatte 3 be- aus dem auf die Leiterplatte 3 aufdispensierten Dicht- 

grenzten Gehause innere des Kunststoffgehauses ge- elementen 20a— 20c des ersten Ausftihrungsbeispiels 

geniiber der Gehauseumgebung abdichten. Diese drei und dem an den Gehausekorper 1 angespritzten Dicht- 

Dichtelemente 20a— 20c, welche die Durchtrittsoffnung element 30 vorzusehen. 

des Gehausekorpers 1 entlang ihres Umfangsbereichs 5' 15 Wie es aus der Fig. 2 weiterhin ersichtlich ist, laBt sich 

dichtend umschlieBen, sind in besonders vorteilhafter der eben beschriebene Grundgedanke — namlich eine 

Art und Weise auf die Leiterplatte 3 aufgebracht, indem Dichtung durch Anspritzen eines aus elastischem Mate- 

ein elastisches Material, insbesondere ein elastomerer rial, insbesondere aus elastomerem Kunststoff, beste- 

Kunststoff, auf die Leiterplatte 3 gedruckt oder dispen- henden Dichtelemente an einen aus einem entsprechen- 

siert und dann ggfs. mittels Warme- oder UV-Strahlung 20 den Kunststoff bestehenden Gehausekorper 1 auszubil- 

ausgehartet wird. Eine derartige Vorgangsweise besitzt den — nicht nur zur Abdichtung der Durchtrittsoffnung 

den Vorteil, daB das Aufbringen der Dichtelemente 5 des Gehausekorpers 1 verwendea Vielmehr ist es 

20a— 20c auf die Leiterplatte 3 besonders einfach und auch moglich, auf diese Art und Weise eine Dichtung 

daherkostengunsng moglich ist aus elastischem Material, insbesondere aus elastome- 

Nachdem auf diese Art und Weise eine das Gehause 25 rem Kunststoff, zwischen dem Gegenstecker 10 und ei- 

innere des Kunststoffgehauses vorzugsweise staub- und nem nach auBen vorspringenden Begrenzungsrand 5" 

wasserdicht abschirmende Dichtung ausgebildet wurde, der Durchtrittsoffnung 5 auszubilden, indem beispiels- 

wird die Leiterplatte 3 anschlieBend unter einem defi- weise an den Endflachen dieses Begrenzungsrand s 5" 

nierten AnpreBdruck im Gehausekorper 1 mittels der mindestens ein vorzugsweise mit einem Dichtprofil 31 

UltraschallverschweiBung 7 montiert Nach dem Auf- 30 versehenes weiteres Dichtelement 33 aus elastischem 

setzen und Arretieren der Bodenplatte 2 auf den Ge- Material, insbesondere aus elastomerem Kunststoff wie 

hausekorper 1 — welches vorzugsweise ebenfalls mit- beschrieben angespritzt wird. 

tels einer weiteren UltraschallverschweiBung T durch- Dieselbe Vorgangsweise ist auch zur Abdichtung der 

gefuhrt wird — ist eine hermetische Abdichtung des im Bodenplatte 2 und des Gehausekorpers 1 anwendbar, 

Gehauseinneren des Kunststoffgehauses aufgenomme- 35 indem an den Gebausekdrper 1 in entsprechender Art 

nen elektrischen Moduls (hier: der Leiterplatte) gewahr- und Weise ein zusatzliches Dichtelement 34 angespritzt 

leistet Von Vorteil ist hierbei auBerdem, daB eine unkri- wird. 

tische Montage auch einer vorbestiickten Leiterplatte 3 Das in Fig. 3 dargesteilte dritte Ausfuhrungsbeispiel 

mit einem dennoch werkzeugfallenden Gehause mog- des Kunststoffgehauses, bei dem wiederum gleiche Tei- 

lich ist 40 le mit gleichen Bezugsziffern versehen sind, unterschei- 

AbschlieBend zum ersten Ausfuhrungsbeispiel der det sich von dem in Fig. 2 dargestellten zweiten Ausfuh- 

Fig. 1 ist noch anzumerken, daB es nicht unbedingt er- rungsbeispiel dadurch, daB die die Verbindung zwischen 

forderlich ist, drei Dichtelemente 20a— 20c vorzusehen. Leiterplatte 3 und Gehausekorper 1 vorzugsweise 

Vielmehr ist eine beliebige Zahi von Dichtelementen staub- und wasserdicht abschlieBende Dichtung nicht im 

denkbar. 45 auBeren Umfangsbereich 5' der Durchtrittsoffnung 5 

Bei dem in Fig. 2 dargestellten Ausfuhrungsbeispiel angeordnet ist 

sind Bauteile des Kunststoffgehauses, die mit Bauteilen Vielmehr ist vorgesehen, daB ein Dichtelement 40 die 

des in Fig, 3 dargestellten ersten AusfGhrungsbeispiels Leiterplatte 3 im Durchtrittsbereich des Gehausekor- 

identisch oder zumindest weitgehend ahnlich sind, mit pers 1 vorzugsweise ganz oder zumindest teilweise ab- 

gleichen Bezugszeichen versehen und werden zur Ver- 50 deckt, indem in diesem Bereich das einen Boden der 

meidung von Wiederholungen nicht mehr naher be- Durchtrittsoffnung 5 ausbildende Dichtelement 40 an 

schrieben. den inneren Umfangsrand 5a der Durchtrittsoffnung 5 

Der grundlegende Unterschied zwischen diesen Aus- des Gehausekorpers 1 angespritzt wird 

fuhrungsbeispielen besteht darin, daB ein den Dichtele- Hierbei ist wieder von Vorteil, daB die Ausbildung des 

men ten 20a— 20c des ersten Ausfuhrungsbeispiels ent- 55 Gehausekorpers 1 aus einem entsprechenden Kunst- 

sprechendes Dichtelement 30 aus elastischem Material, stoff samt dem aus einem elastischen Material, insbe- 

insbesondere aus elastomerem Kunststoff, nun nicht sondere einem elastomeren Kunststoff bestehenden, 

mehr auf der Leiterplatte 3 aufdispensiert oder aufge- fest mit dem Gehausekdrper 1 verbundenen Dichtele- 

druckt ist, sondern daB vorgesehen ist, daB das Dichtele- ment 40 in zwei unmittelbar aufeinander folgenden Ar- 

ment 30 an den Gehausekorper 1 des Kunststoffgehau- eo beitsschritten eines einzigen Arbeitsgangs mittels einer 

ses angespritzt und damit fest mit diesem verbunden ist bekannten Zweifarben-Spritzmaschine durchgefuhrt 

Diese in einer besonders kostengunstigen Herstellungs- werden kann, was in vorteilhafter Art und Weise in 

art resultierende Vorgangsweise besitzt den Vorteil, emer kostengunstigen Herstellung resultiert Von Vor- 

daB der Gehausekdrper 1 samt dem aus einem elasti- teil hierbei ist auBerdem, daB der beschriebene Aufbau 

schen Material bestehenden Dichtelement 30 in zwei 65 hinsichtlich Toleranzen und Schrumpfungen unproble- 

unmittelbar aufeinander folgenden Arbeitsschritten ei- matisch ist und daB die Leiterplatte 3 nicht mehr — wie 

nes einzigen Arbeitsganges mit einer herkOmmlichen bei den ersten beiden AusfOhrungsbeispielen der Fig. 1 

Zweifarben-Spritzmaschine durchgeftthrt werden kann. und 2 — in der Durchtrittsdffnung 5 des GehausekSr- 
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pers 1 freiliegend ist sondern daB vielmehr das Dicht- 
element 40 die Leiterplatte 3 zumindest teilweise ab- 
deckt und so vor Beschadigungen schutzt 

Im Dichtelement 40 ist far jedes Kontaktelement 
4a— 4c je ein Durchbruch 41a— 41c vorgesehen, so daB 5 
beim Einsetzen der Leiterplatte 3 in den Gehausekdrper 
1 die einzelnen Kontaktelemente 4a— 4c durch die ent- 
sprechenden Durchbruche 41a— 41c hindurchtreten. 

Selbstverstandlich kann vorgesehen sein, daB zusfitz- 
Iich zu dem Dichtelement 40 noch eine weitere Dich- 10 
tung in Form einer Kombination der Dichtelemente 
20a— 20c und/oder des Dichtelements 30 im Umfangs- 
bereich 5' der Durchtrittsdffnung 5 vorgesehen ist Au- 
Berdem konnen der Gegenstecker 10 und die Boden- 
platte 2 wie anhand der Fig. 2 beschrieben abgedichtet 15 
werden. 

Es soil noch erwahnt werden, daB als elastisches Ma- 
terial auch ein Acrylklebstoff, insbesondere ein einkom- 
ponentiger, iichthartender Klebstoff auf Polyetherme- 
thacrylatbasis eingesetzt werden kann. 20 

Zusammenfassend ist festzustellen, daB all diese Dich- 
tungen in einem einzigen Arbeitsgang hergestellt wer- 
den konnen und eine zuverlassige, feste und dichte Ver- 
bindung mit dem Gehausekdrper 1 oder dem elektri- 
schen Modul 3 darstellen, wobei der Gehausekdrper 25 
dennoch ein werkzeugf allendes Kunststoff teil bleibt 

Patentanspruche 

1. Kunststoffgehause fur ein elektrisches Modul, 30 
das einen Gehausekdrper (1) mit mindestens einer 
Durchtrittsdffnung (5) fur Kontaktelemente 
(4a— 4c) des im Gehausekdrper (1) aufnehmbaren 
elektrischen Moduls (3) aufweist, wobei der Gehau- 
sekdrper (1) und/oder das elektrische Modul (3) 35 
mindestens ein die Durchtrittsdffnung (5) abdich- 
tendes Dichtelement (20a— 20c; 30; 40) aus elasti- 
schem Material aufweist, und wobei das mindestens 
eine Dichtelement (20a— 20c; 30; 40) aus eiasti- 
schem Material auf den Gehausekdrper (1) und/ 40. 
oder auf dem elektrischen Modul (3) aufgespritzt 
oder aufgedruckt oder aufdispensiert ist 
2 Kunststoffgehause nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet daB das mindestens eine Dichtele- 
ment (20a— 20c; 30; 40) aus elastischem Material 45 
auf dem Gehausekdrper (1) und/oder auf dem elek- 
trischen Modul (3) im auBeren Umf angsbereich (5') 
der Durchtrittsdffnung (5) fur die Kontaktelemente 
(4a— 4c) angeordnet sind 

3. Kunststoffgehause nach Anspruch 1, dadurch ge- 50 
kennzeichnet, daB der Gehausekdrper (1) und/oder 
das elektrische Modul (3) mehrere Dichtelemente 
(20a — 20c; 30; 40) aufweisen. 

4. Kunststoffgehause nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Dichtelement (40) an den 55 
inneren Umfangsrand (5a) der Durchtrittsdffnung 
(5) des Gehausekdrpers (1) angespritzt ist und diese 
zumindest teilweise uberdeckt 

5. Kunststoffgehause nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet daB das Dichtelement (40) sich uber 60 
den gesamten Innenbereich der Durchtrittsdffnung 
(5) des Gehausekdrpers (1) erstreckt 

6. Kunststoffgehause nach einem der Anspruche 4 
oder 5, dadurch gekennzeichnet dafl das Dichtele- 
ment (40) Ausnehmungen (41a— 41c) fur die Kon- 65 
taktelemente (4a —4c) aufweist 

7. Kunststoffgehause nach einem der Anspruche 1 
bis 6, dadurch gekennzeichnet daB der Gehause- 
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kdrper (1) an einem die Durchtrittsdffnung (5) be- 
grenzenden Rand (5") ein den Gehausekdrper (1) 
gegenuber einen in die Durchtrittsdffnung (5) ein- 
setzbaren Gegenstecker (10) abdichtendes weite- 
res Dichtelement aus elastischem Material (33) auf- 
weist 

8. Kunststoffgehause nach einem der Anspruche 1 
bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB der Gehause- 
kdrper (1) und/oder eine Bodenplatte (2) des 
Kunststoffgehauses ein aufgedrucktes oder aufdis- 
penstiertes oder angespritztes zusatzliches Dicht- 
element (34) aus elastischem Material aufweist 

9. Kunststoffgehause nach einem der Anspruche 1 
bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB das elastische 
Material ein elastomerer Kunststoff oder ein Acryl- 
klebstoff, insbesondere ein einkomponentiger, 
lichthartender Klebstoff auf Polyethermethacrylat- 
basis ist 

10. Verfahren zur Herstellung eines Dichtelements 
fur ein Kunststoffgehause, dadurch gekennzeich- 
net daB das aus elastomeren Kunststoff bestehen- 
de Dichtelement (20a, 20b, 20c, 30, 33, 34, 40) auf 
einen Gehausekdrper (1) und/oder auf eine Boden- 
platte (2) des Kunststoffgehauses gedruckt oder 
dispensiert oder angespritzt wird. 

1 1. Verfahren nach Anspruch Anspruch 10, dadurch 
gekennzeichnet daB das Anspritzen des Dichtele- 
ments (30, 33, 34, 40) mit einer Zweifarben-Spritz- 
maschine durchgef uhrt wird. 
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